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Pruf ungsantrag gam. § 44 PatG ist gesteilt 


@ Vorrichtung sum Verblnden von quadeif flrmigen Bauelentanten 


Zur stumpfen Verbindung von zwei Platten (1 und 2), z.B. 
von zwei Tischpiatten der Arbeitspiatte von Kuchenmdbein, * 
sind zwei Ankerteile (3 und 4) von zyllndeddrmiger Qestalt in 
etwa gleicheni' Abstand von der BerOhmngsfiachs (5) der 
beidan Platten in zylindrische Bohrungen oder AusfrSsungen 
(7 und 8) eingelassen. Die Ankeitelle (3 und 4) sind durch 
einen Zuganker (9) nnltelnander verbunden. WShrend das 
eina Ankerteil (3) mit dam Zuganker (9) slarr verbunden 1st. 
laBt sich das zweite Ankerteil (4) auf dam Zuganker (9) In 
Achsenrichtung verstellen. Hierzu dient ein auf den Zuganker 
aufschraubbares Schneckenrad (19), das durch ein Spann- 
werkzeug (23) gedreht wird. In einer Aitemativausfuhrung ist 
anstelle des Schneckenrades (19) ein aufschraubbares 
Kegelrad (33) vorgesehen. das durch ein als Kegeirad (35) 
ausgebildetes Spannwerkzeug etnstellbar ist. (31 46 605) 
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Heinz Schulze, Maschinenbau, 4902 Bad Salzuflen 1 


Vorrichtung zum Verbinden von quaderfBrmigen Baueleiuenten 


FATEHTAIfSPRttCHE 


1« Vorrichtung zum Terbinden von quaderf5rmigen Bauelementen, 
insbesondere von stumpf aneinandergefiigten Flatten, gekenn- 
zeichnet durch zwei Ankerteile (3, 4) und einen die beiden 
Ankerteile verbindenden Zuganker (9), wobei die Ankerteile 
. (3, 4) im Abstand voneinander angeordnet sind und der Zug- 
anker (9) mit dem 1. Ankerteil (3) fest und mit dem 2. An- 
kerteil (4) ISngs einer langsbohrung (16, 17) dieses Anker- 
teile (4) In axialer Richtung des Zugankers (9) verstellbar 
verbunden ist,. indeo die. I^ngsbohrung (16, 17) einseitig 
eenklochartig verbreitert ein auf den Zuganker (9) auf- 
Bohraubbares Teil (19f 33) eines Winkelgetriebes aufnimmt. 

2c Vorrichtung nach Anepruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
daa auf den Zuganker (9) aufschraubbare Teil ein Schnecken- 
rad (19) ist, das durch ein in rechtwinklig zur Achse des 
Zugankers (9) yerlaufende Querbohrungen (21, 22) einsetz- 
bares als Schnecke (25) ausgebildetes Spannwerkzeug (23) 
drehbar ist. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das auf den Zuganker (9) aufschraubbare Teil ein Schrau- 
beiirad ist, das durch ein in rechtwlnklig zur Achse des 
Zugankers (9) verlaufende Querbohrungen (21, 22) einsetz- 
bares ale AntrlebsBchraubenrad ausgebildetes Spannwerk- 
zeug drehbar Ist • 

4. Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querbohrungen (21, 22) im zweiten An- 
kerteil (4) beiderseits des Zugankers (9) im Achsabstand 
des Winkelgetriebes diametral einander gegenuberliegend 
angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
das auf den Zuganker (9) aufschraubbare Teil ein Kegelrad 
(33) ist, das durch ein in eine rechtwinkiig zur Achse 
des Zugankers verlaufende Querbohrung (39) einsetzbares 
als Antriebskegelrad (35) ausgebildetes Spannwerkzeug (41) 
drehbar.ist. 

6. Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 5$ dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Aiikerteile (3f 4, 37) zylinderformig 
ausgebildet sind. 

7. Vorrichtung nach den Ansprlichen 1 bis 5, dadurch gekenn- . 
zeichnet, dafi die Ankerteile quaderformig ausgebildet 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadui^ch gekennzeichnet, daB 
der Zylindermantel der Ankerteile (3, 4, 37) mit tiber die 
Mantelfiache hinausragenden VorsprUngen (45) versehen ist. 

9. Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das 1. Ankerteil und eines. der quaderformigen 
Bauelemente (1, 2) identisch sind.. 
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B B S 0 H R B I B U N G. 

Die Erf indung betrif ft "elne Yorrichtung zum Vorbinden von 
quaderfSrffligen Bauelementen, Insbeaondere ran stumpf anein- 
andergefUgten flatten. 

Duroh die DE-AS 25 52 983 iat eine Spannvorrichtung zum 7er- 
binden von quaderf8rmigen Bauelementen bekannt gewordea, bei 
der ©in in die eu verbindendea Baueleaente senkreclit zu den 
benachbarten' wanden elnlegbares bolzenfSrmiges Verbindungs- 
glled vorgeseben ist, in das belderseits der benachbarten 
wande je einsenkreeht zm Verbindungsglied einaetzbarer Se- 
windeetift mit Kegelkupp© elngreift. Da die Vertiefungen im 
Verbindungsglied, in die die Gewindeatift® ait i;a:en Kegel- 
kuppen eingreifen, ebenfalla kegelfBrmig ausgebildet sind, 
lafit sich durch Einschrauben der Gewindeatift© 'ozvj. durch 
Einsetzen der Kegelkuppen in die IcegelfBrmigen Vertiefungen 
ein Verspannen der Bauelemente erreichen. 

Hacbteilig let bei dieser Spannvorrichtung, da6 in den Werk- 
stttcken ein Gewinde ftlr den einzusetaenden Gewindeatift vor- 
geaehen werden muB und die Abatande der Gewindebohrungen von 
den benachbarten WSnden vsrhSltnisineeig genau auf die AbatSn- 
de der kegelftSroigen Vertiefungen im Verbindungaglied abge- 
Btiofiit sein mUsaen, da der Spannweg gerlng ist. Zur Verlange- 
rung des Spannwega miB der DurchmesBer des Verbindungsgliedes 
vergrSBert werden, wobei die Zugfeetigkelt des Spanngliedea 
durch die notwendige VergrSBerung der kegelftJrmigen Vertie- 
fungen in unerwUnachtem Ha8e wieder herabgeaetzt wird. in 
der Anwendung der bekannten Spannvorrichtung iat cs stSrend ' 
und hinderlich, daB sur Anbringung der Auaaparungen und LScher 
fUr die Vorrichtungaelemente eine Bearbeitung der Bauelemente 
von mindeatena zwei Seiten erforderlich iat und zum Einsetzen 
der Vorrichtungaelemente die Bauelemente um mindeatena eine 
Strecke auaeinandergefUhrt werden mUaaen, die der LSnge dea 
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Verblndungsglledea entspricht. 

Aufgabe der Erfindung ist es» eine Vorrlchtung ^um Verblnden 
von quaderfOrmlgen Bauelementen zu schaffen,. die. durch elnen 
grSBeren Spazmweg gerlngere Toleranzen fUr die Bearbeitung 
der Werketttcke beim Anbrlngen der erf orderllchen Vertiefun- 
gen fiir das Einsetzen der Vorrlcbtungselemente zulUfit, die 
fiir das Anbringen dieser Vertiefungen eine Bearbeitung der 
Bauelemente von nur einer Seite gestattet und die ein Ein- 
setzen- der Verbindungselemente in die Bauelemente ohne ein 
AuseinanderfUhren der Bauelemente ermBglicht. 

Die gestellte Aufgabe wird gem&6 der Erfindung bei einer 
Vorrichtung zum Verbinden von quaderfOrmigen* Bauelementen, 
insbesondere von stximpf aneinandergeftigten Flatten durch die 
im Eennzeichen des ersten Patentanspruchs aufgefuhrten Merk- 
male gelost. Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin- 
dung Bind in den Unteranspjnichen aufgefUhrt, 

Einige AusfUhrungsbelspiele der Erfindung werdezi nun anhand 
der Zeichnungenlm einzelnen erl&utert. 
Es zeigen: ' 

Pig. 1 eine Vorrichtung mit Schneckenradgetriebe, 
Pig. 2 einen Schnitt entlangder Linie*II-II in Pig. 1, 
Pig. 3 einen Schnitt entlang der linie IH-III in Pig. 1, 
Pig. 4 ein Spannwerkzeug, 

Pig. 5 eine Vorrichtung mit Kegelradgetriebe und 
Pig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in Pig.5 
mit eingesetzem Spannwerkzeiig. 

Zur Verbindung von zwei Flatten 1 und 2 (Pig.1 und 2), z.B. * 
zwei Tischplatten der Arbeiteplatte von KiichenmSbeln, Bind 
zwei Ankerteile 3 und 4 von zylinderformiger Gestalt in etwa 
gleichem Abstand von der BerUhrungsflSche 5 der beiden Plat- 
ten 1 und 2 in zylindrische Bohrungen Oder Ausfrasungen 7 
und 8 eingelassen. Die Ankerteile 3 und 4 sind durch einen 
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Zugcmlcer 9 mlteinander verbundent wobGi das erste Ankerteil 
3 mit dem Zuganker z.B* mlttels ©iaes Kerbstiftea 11 fest 
verbiinden ist, wahrend dae sweite Ankerteil 4 auf dem Zug- • 
anker 9 In Achsenrichtung veratellbar angeordnet ist. Die 
beiden Ausfrasungen 7 und 8 sind durch eiaen Schllts 13 und 
14 in den Flatten 1 und 2 sur Aufnahme dee Zugankers 9 ifiit- 
einander v^rbunden. Die. Breite der Schlitse 13 und 14 ist 
merklich grSSer als der Durchmesser dee Zugankers 9, vjodurch 
eine gewiBse Verscbiebung. der Flatten 1 und 2 gegeneinander 
- 2ur Ausrichtuag vor dem Verspannea der Flatten miteiaander 
mtJglicb ist. 

Das zweite Ankerteil 4 ist mittig zwischea den Planfiachen 
seiner Zyliaderfbrm mit einer zweiteiligea Qu©rbohrung 16 
uad 17 rerseheai deren eager leil 16 aa dea Surchmesser des 
Zugaakers 9 aagepaSt ist uad derea welter Teil ^7 ein auf dea 
Zugaaker aufschraubbaree Schaeckearad 19 aufaimmt. Das zweite 
Ankerteil 4 ist auSerdeia mit zwei zur Achsrichtung pa'rallelen 
uad ia gleichea AbstSndea zur Ache© der Zylinderform und dia- 
metral zueiaander angeo'rdaetea Querbohruagea 21 uad 22 fUr 
eia einzusetzeades Spaanwerkzeug 23 Oder eiae Spaanschnecke 
24 (Pig. 3 uad 4) verseheao Das Spannwerkzeug 23 ist mit 
eiaer Schaecke 25, eiaem mittlerea Bund 27 imd eiaem Scbaft 
29 'zum Eiaspanaea ia eia Schraubvrerkzeug ausgestattet, Bei 
eiaem Einsatz dea Spaaawerkzeugs 23 in die Querbohruag 21 
erfolgt eiae Drehung des Schneckenrades 19 ia Spaanrichtung 
(Pfeil 31) > wShread bei eiaem Einsatz des Spaaawerkzeugs 23 
ia die Querbohruag 22 eia Losea der Spaanvorrichtuag erfolgt* 
Falls es erwuascht ist, daB das Spaaaen Oder Los^n der Spann- 
vorrichtuzig mit Hllfe eines gebrauchlichea Schraubendrehers 
erfolgea soil, wird eiae Spaaaschnecke 24 (Fig. 3} eiagesetzt, 
die mit eiaem flachea Eopf mit eiaem Schlitz fUr dea Schrau- 
beadreher versehea ist. Diese Spaaaschaecke 24'bleibt aach 
dem Spaaaea der Vorrichtuag ia der Bohrxmg uad ist auf diese 
Weise jederzeit griffbereit, weaa eiae Auflosuag der Verbia- 
duag gefordert ist. 
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Ale erste Alternativiasung ist vorgesehen, anstelle von 
Schneckenrad 19 und Schnecke 25 ale Winkelgetriebe ein auf 
den Zuganker 9 aufschraubbares Schraubenrad und ein als 
Schrautenrad ausgebildetes Spannwerkzeug verwenden (nicht 
dargestellt) . 

In elher zweiten AlternatlvlSsung ist als Winkelgetriebe ein 
auf den Zuganker 9 (Fig. 5 und 6) aufschraubbares Kegelrad 35 
und ein als Antriebskegelrad 35 ausgebildetes Spannwerkzeug 
vorgesehen. Das zweite Ankerteil 37 dieser Ausfiihrung unter- 
scheidet sich gegeniiber dem zweiten Aiikerteil 4 der Torrich- 
tung gemftB den Fig. 1 und 2 lediglich dadurch, daS nur eine 
Bohrung 39 fUr das einzusetzende Spannwerkzeug vorgesehen ist. 
Diese rechtwinklig zur Achse des Zugankers .9 verlauf ende Boh- 
rung 39 liegt genau in Achsrichtung des Zugankers unmittelbar 
vor dem Kegelrad 33. Auch bei dieser AusfUhrung kann in ana- 
loger Weise entsprechend der Vorrichtung gemSS den Fig* 1 und 
2 ein in ein Schr^iubwerkzeug einzuspannendes Spannwerkzeug 41 
Oder ein Antriebskegelrad xnit einem flachen Kopf (nicht darge- 
stellt) mit Schlitz fiir einen Schraubendreher vorgesehen wer- 
den. 

Die in den Fig. 1 bis 6 dargestellten Ankerteile 3, 4 und 37 
weisen eine zylinderformige Gestalt auf i es wird jedoch be- 
tont, dafl die Ankerteile auch jede andere geeignete Form er- 
halten kSnnen, wie z.B. quaderfSrmig mit rechteckigem oder 
quadrat ischem Querschnitt. 

Das Einsetzen der Ankerteile 3'f 4 und 37 mit dem Zuganker 9 
in die AusfrSLsungen 7i 8 der Flatten wird durch VorsprUnge 
45 Oder flache Rippen ail der MantelflSche oder den Seiten- 
fiachen erleichtert, wenn es sich um die Verbindung von Plat- 
ten z.B. aus Holz handelt. Die VorsprUnge 45,. die zweckmafii- 
gerweise einen dreieckformigen Querschnitt aufweisen, driicken 
sich beim Einfuhren der Ankerteile in die Wand der Ausfrasung 
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und verhindem das Herausfallen, wenn die Spannvorrichtung 
an der Unterseite der Flatten elngeeetzt werden muB. Es 
kann mSglicherweise gans auf die ereten Ankerteile 3 ver- 
zichtet werden, wenn eine der Flatten 2 die Aufgabe des 
ersten Ankerteilo tlbemehmen kann, indem der Zuganker 9 
luuait.telbar durch EinhSngen Oder Einhaken mit der Platte 
verbunden werden kann. 


